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AC
CE

kPa
rH

°C
St-37
m/s
Hz

kW
d/dk

kg

Alternatif Akim (Alternating Current)
Avrupaya Uygunluk (Conformite Europeene)

Yercekim ivmesi
Basing Birimi

Bagil Nem (Relative Humidity)

Sicaklik Birimi (Celcius)

SIMGE LISTESI

DIN 17006’ya gore karbon celigi - Cekme Dayanimi 37kg/mm?dir.

ivme

Frekans Birimi (Hertz)
Gerilim Birimi (Volt)
Gic Birimi (Watt)

Devir Sayisi (RPM: Revolutions per minute)

Agirhk Birimi
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IKAZLAR VE UYARILAR

Kullanma kilavuzunu okumadan makineyi kesinlikle kullanmayiniz.

Rulo yuklerken eldiven kullanin ve ellerinizi koruyunuz.
Makinenin topraklamasini yapiniz.
Makinenin eneriji kablosunu muhafaza ediniz. Uzerine bir sey koymayiniz veya

dugtrmeyiniz.

Gerekli egitimi almamis deneyimsiz operatdr calisamaz.

Makas calisirken hareketli pargalardan uzak durun.

Makas caligirken ¢ekilen saca yaklagmayiniz.

Kilavuz ayarlarini makas caligirken yapmayiniz.

Hava baglantilarini kesmeden hi¢ bir sekilde makasa midahale etmeyin.

Makas calisirken kumanda ve ana pano kapaklarini agmayiniz.
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1. MODEL KODU VE TANIMI 2. MAKINENIN NAKLIYESI VE TASIMA
EKLi
SAD PM - 600 SEKLI

1 2 3 Cizelge 2.1.Agirlk gizelgesi

Kodlama sistemi ile makinenin temel ézelliklerini MODELKODU AGIRLIK (kg) MODELKODU AGIRLIK(kg)
inceleyebilirsiniz.

Kodlama sistemi yukaridaki érnekte gésterildigi SADPM-300 - SADHM-300 -
gibi G¢ kisimdan olugsmaktadir. SADPM-400 . SADHM-400 )
1.Kisim: Makinenin markasidir. SADPM-600 - SADHM-600 -

SAD SADPM-800 - SADHM-800 -

2.Kisim: Makinenin cinsini belirtir.

PM - Pnématik Makas
Makinenin ving ile kaldirilirken mapa baglama
HM - Hidrolik Makas noktalarini kullanin. Farkli uygulamalar makineye
zarar verir.
NOT: 3. kisim degigken kisim oldugu igin kullanici
firmanin iste@ine gore degisir.

3.Kisim: Makinenin milimetre cinsinden kapasitesini
belirtir.Bu deger makaslarda triin gamimiz igerisinde
bulunan 300, 400, 600 ve 800 mm olabilir.

300- 300 mm kapasitelidir.
400 - 400 mm kapasitelidir.
600 - 600 mm kapasitelidir.
800 - 800 mm kapasitelidir.

SAD Pndmatik ve hidrolik makas, sojuk sékn 2.1.Makinenin tek parga hali
haddelenmis yassi rulo bant saci kesme islemini
gerceklestirmektedir.

2.1. Makinenin Nakliyesi
Nakliye tek parca olarak gerceklestiriimektedir.
(Sekil2.1)

Sekil 2.2.Mapa noktasi

2.2. Tasima Sekli

Makine ving ile kaldirilacaksa mapa noktalarinin
kullaniimasi gerekmektedir. Halat baglantilan tasima
sirasinda tehlike yaratabilir. Makine, gévdesinin Ust
kismindaki mapadan tek halat ile dengeli bir sekilde
kaldirilabilir. (Sekil 2.2)
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Transpalet

Girisi

| 2

Transpalet
Girigi

Transpalet
Girisi

Sekil 2.3.Makinenin transpalet ile taginma gekli

islevsel tasarimi sayesinde ving bulunmayan yerlerde
forklift veya transpalet ile tagsimak da mimkinddar.
(Sekil 2.3)

3. HIZLI KURULUM

- Makasin kurulacag! zeminin kuru ve diiz olmasina
dikkat ediniz.

- Makasin en ylksek hassasiyetle ¢calismasi i¢in
makinanin dliz ve saglam bir zemin civatalar
vasitasiyla sikica baglanmasi gereklidir.

- Pnématik Makasin baglanti hortumlarinin minimum
3/8” olmasi gerekmektedir.

- Hidrolik Makasin baglanti hortumlarinin minimum
3/8” olmasi gerekmektedir.

- Pnébmatik Makasta Havanin kuru, temiz ve
yaglanmis olmasi gereklidir.

- Hidrolik Makasta 46 numara hidrolik yag
kullaniimahdir.

- Pnématik Makas 80-110 PSl hava basincina
ihtiya¢ duyar. Makinenin gsartelini ve acil butonunu
kontrol ediniz.

- Hidrolik Makas 110-150 bar basinca ihtiya¢ duyar.
Makinenin sartelini ve acil butonunu kontrol ediniz.

- Pnématik Makasta 1 Adet 18 AWG, 3 adet SJO
kablosu Pnématik selenoid valfi harekete gecirmek
icin dogru sekilde baglanmalidir.

- Pndmatik Makasta Standart selenoid voltaji 120
V AC'dir. Diger opsiyonel gerilimler 220 V AC ve
24v DC'dir.

- Malzeme makasa ne kadar dlzgun bir sekilde
ulasirsa kesimin hassasiyeti o derece dogru olur.

- Tum elektrik baglantilarinin yerel ve ulusal kablolama
kodlari olmalidir.
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4. GENEL OLGULER
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Sekil 4.1.Pnématik ve Hidrolik Makasin farkli agilardan gériinisgleri

Cizelge 4.1.Pnématik Makasin modellerine gére genel élgiileri Cizelge 4.2.Hidrolik Makasin modellerine gore genel élgleri

Model Kodu A/mm B/mm C/mm Agirhk/kg Model Kodu A/mm B/mm C/mm Agirhk/kg

SADPM-300 160 300 575 95 SADHM-300 350 640 675 245
SADPM-400 160 400 575 135 SADHM-400 350 740 675 290
SADPM-600 160 600 575 160 SADPM-600 350 940 675 405
SADPM-800 160 800 575 230 SADPM-800 350 1140 675 526
Cizelge: 4.3. Pnématik Makasin modellerine gére genel ézellikleri
Max Kuvvet Max Hava Tiiketimi Max. Genislik Kalinlik Arahg:
Model Kodu %y /crsy  SPMve 6 Bar (LPM)  (mm) (mm)
SADPM-300 2826 195LPM 300 0.2-25
SADPM-400 2826 195LPM 400 0.2-20
SADPM-600 4239 292 L.PM 600 02-1.2
SADPM-800 4239 292LPM 800 02-1.0

Cizelge: 4.4. Hidrolik Makasin modellerine gore genel 6zellikleri

Model Kodu M(:-':();Ilz:;lz;let I\SIISI)\(’I I;Ilzvsag:'!(ﬁfgm) :\Iln?:‘.)Gemsllk I((n?:‘r;llk Arahgi
SADPM-300 - eeeemn s
SADPM-400

SADPM-600

SADPM-800
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5. KUMANDA, ELEKTRIK ve GEVRE BILGiSI

Cizelge 5.1.Pnématik ve hidrolik makas modellerine gore elektriksel bilgileri

Model Kodu Gerilim (+/- %15) Frekans Faz Elektrik Giicii
SADPM-HM-300 230VAC/400V AC  50-60Hz 1-3Faz 6 Bar
SADPM-HM-400 230V AC/400V AC 50-60Hz 1-3Faz 6 Bar
SADPM-HM-600 230V AC/400V AC 50-60Hz 1-3Faz 6 Bar
SADPM-HM-800 230V AC/400VAC 50-60Hz 1-3Faz 6 Bar

Cizelge 5.2.Makinenin gevre kosullarina gére durumu

Giig Kaynagi 400 ™" V. | 50™ Hz
Sensér Voltaji 24VDC |

Galisma Sicakhg: -10~40°C
o
© Galigma Nemi 90% rH Daha az

Kayit Sicaklig -20~65°C
c
E E Yeri Yanici gazlardan korunmali
s3 yagdan,sisten,nemden
@ 2 korunmasi gerekir.
f Rakim, Salinim Max. 1000m deniz seviyesinden
= yukarida, max 5.9 m/s®
o (0,6g) veya daha az

Atmosferik Basing 70 ~ 106 kPa

5.1. Kumanda Bilgisi

I '

@ Dokunmatik Panel

Sekil 5.2. Kumanda panosu

@ Acil Stop Butonu

Sekil 5.1. Kumanda panosu gosterimi

1- DOKUNMATIK PANEL
Makinenin tim fonksiyonlarini kontrol edebileceginiz
dokunmatik ekran (Sekil 5.1)

2- ACiL STOP BUTONU
Makinay! acil durumlarda tamamiyle durdurabildiginiz
acil stop butonudur.(Sekil 5.1, 5.2)
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6. MAKINENIZIN ENERJi TUKETIMiNi
AZALTACAK ONLEMLER

- Makineyi kullanmadiginiz durumlarda enerjisini
kesiniz.

- Makineyi gerekmedikge yiksek hizlarda kullanmayiniz.
- Makineye gereksiz yere zorlamayin.

- Makineye izin verilen toleranslarda Urin baglayiniz.
- Makinenin bulundugu ortamin sicaklik ve nem
degerlerinin normal seviyede olmasi makinenin
verimini artiracakiir.

- Makineyi teknik tabloda belirtilen toleranslardaki
enerji baglantisini yapmaya 6zen gosteriniz. Dasuk
voltaj veya dusik hava basinci verimsiz calismaya
neden olur.

- Makinenin periyodik bakimlarinin zamaninda
yapilmasi verimli calismasini saglayacaktir.
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7. MAKINE UZERINDEKIi UNITELER VE 7.3. Bigak
DETAYLARI

7.1.Goévde

Govde

Bigak Bigak Tahrik
Sekil 7.3. Bigaklar

SAD-PM-HM serisi pnomatik kesiciler ylksek
kalitede malzemeden uretilmistir.

7.3.1.Bigaklarin Gikariimasi ve Yeniden

Govde Takilmasi
Sekil 7.1. Makinenin gdvdesi Alt Bicagin Cikarilmasi
Govde statik ve dinamik kuvvetlere dayanacak - Pnémati g ilir Hidroli
sekilde dl¢ulendirilmigtir. Gévde imalatinda St-37 Sgggﬁghggm?_sm hava baglantilan kesilir.Hidrolik Makasta
ve imalat gelikleri kullanilmaktadir. (Sekil 7.1) - Ust bigak geri cekilir.

- Alt bicak cikarilir.
Alt Bigagin Yeniden Takilmasi

Makinede sabit darbe emici ayaklar - Pnématik Makasta hava baglantilari kesilir.Hidrolik Makasta
mevcuttur.E§er makineniz calisma )AaltgbakI%I( lt(elfllhr.
esnasinda sallanti ve titresim yapiyorsa " Ust blgak axiir. il
yere montaj yapilmahdir.Montajda - US '9? yerine iulir.

dikkat edilecek husus, makine yere baglandiktan Ust Bigagin Gikariimasi

sonra tekrar s6kdulebilir olmasidir.

7.2. Tahrik Tahrik \

- Korumalar cikarilir.
- Ust bicak cikarilir.

Ust Bigagin Yeniden Takilmasi

- Bigak tutucunun yardimiyla bigak istenilen
yukseklikte ayarlanir.
- Tam vidalarin dog@ru sekilde sikilmasi gereklidir.

‘Tahrik

7.3.2.Bigaklarin Ayarlanmasi

A

Yiikseklik Ayari (Yeni Bigak)

- Bigcaklar takozlari olmadan yerlerine yerlestirilirler.
- Bigaklar arasi bosluk ihtiyaca gére ayarlanir.

Sekil 7.2. Pnématik ve Hidrolik Makas Piston Sistemi Yiikseklik ayar (Bilenen Bigak)

Pndmatik makasta tahrik Hidrolik makasta tahrik
tandem pistonlar ile hidrolik pistonlar ile - Bilenen bicaklar makasa takilmadan énce
saglanmaktadir.(Sekil 7.2) saglanmaktadir.(Sekil 7.2) makaslarin orjinal boyutlarinda kalip kalmadigi
kontrol edilmelidir. Bigaklarin yuksekliginin
degistirilmesi makasin duzglin calismasini
7 .2.1.Pistonlarin Cikarilmasi ve engelleyebilir. Bigaklar arasi bosluk istenildigi
. gibi ayarlanip bigaklarin tam olarak 6rtisip
Yeniden Takilmasi ortiismedigi kontrol edildikten sonra makas yeniden

- Girig ve ¢ikis muhafazalari gikarilir. kullanilabilir hale gelecekdir.

- Valf ve tim baglantilar ¢ikarilir.

- Ust plakaya ait tim civatalar ve baglantilar sdkulur.
- Mil baglayici genigletilir.

- Pistonlar ve pistonu bagdlayan elemanlar sékulir.
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Bicaklar Arasi Agiklik

- Bigak asagiya indirildikten sonra hava baglantisi
kesilir.

- Alt bicaga ait tutucunun vidalari gevsetilir.

- Istenilen bogluk saglandiktan sonra civatalar
sikilarak kontrol edilir.

- Makasin istenildigi gibi calisip calismadigi kontrol
edilir.

7.3.3.Bigaklarin Bilenmesi

Bileme islemi kenarlarin paralelligini ve dikligini
bozmamalidir. Kenarlara pah kirma ve ya radyuslama
islemleri yapiimamalidir. Bigaklar ayn ayn bilenebilirler
fakat birbiriyle értiigen ylzlerin paralel olarak
kaldiklarindan emin olunmaldir.
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8. MAKINE BAKIMI

x 10.2. Bakim

- SADPM ve SADHM serisi makas kesiciler yiksek kalitede malzemeden Uretilmis olup, digliik bakim maliyeti

getirecek sekilde dizayn edilmigtir.

- Bazi hareketli parcalarin sirekli kullanimi sonucunda bakimin yapilmasi gerekebilir.

- Bigak yukari agsagi hareketini saglayan kromlu miller ayda 1 kizak yagi ile yaglanmalidir.

- Valfler herhangi bir bakim gerektirmezler.

- Bigaklar ihtiya¢ duyuldugunda bilenerek yeniden kullanilabilir ve ya yenisiyle degistirilebilirler.

Cizelge 10.1. Bakim kontrol sekli ve periyodu

Go6z Kontrolii

Bicak \/
Valf v

Hareketli parcalar

Yaglama Kontrolii

v/

Bakim Periyodu
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