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Garanti Belgesi

Uretici Firmanin Adt: Malin:

Unvani : Vera Otomasyon Makine San. Ve Dis Cinsi : Rulo Sac Agici
Tic. Ltd. Sti Markasi . S.AD.

Adresi . Topgular Mahallesi Ferhatpasa Cad. Modeli : Tum Modeller
Uretmen Is Merkezi C Blok No:6 Garanti Suresi : Mekanik 2 Yil
I¢c Kapi No: 185 EYUPSULTAN - Elektronik 1 Yil
ISTANBUL Azami

Telefonu : *90 212565 05 85 Tamir Siiresi 20 is Gunii

e-posta . info@veraotomasyon.com

web : www.veraotomasyon.com

Teknik Servis Tel. @ +90 545 230 02 50

Yetkilininimzasi
Yetkilinin Kasesi

Satin aldiginiz makinenin model kodu barkod ile bildirilmek zorundadir. Model kodunun tanimi kullanma
kilavuzunda sayfa 1 'de bulunmaktadir. Aldiginiz Griinde opsiyonel 6zellikler bulunabilir. Bu durum makinenin
kodunda belirtilir. Ayrica yetkili kisi tarafindan asagida 6zellikleriniz ayrintili bir sekilde tanimlanir.

Makinenin Model Kodu

SADRA - 500kg SADRA-F-500kg SADRA - 500kg PUB

SADRA - 1000kg SADRA-F-1000kg SADRA - 1000kg PUB

SADRA - 2000kg SADRA-F-2000kg SADRA - 2000kg PUB

SADRA - 3000kg SADRA-F-3000kg SADRA - 3000kg PUB

L1 O O O

SADRA - 3000kg 600mm SADRA-F-3000kg 600mm SADRA - 3000kg 600mm PUB

O 000
O 000

A

Garanti Baslangig¢ Tarihi:

1)Garanti stiresi, malin teslim tarihinden itibaren baglar. Mekanikel aksam garantisi 2 yll, elektriksel aksami ise 1 yil garantilidir.

2)Malin biitiin pargalar dahil olmak tizere tamami garanti kapsamindadir.

3)Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin Korunmasi Hakkinda Kanunun 11 inci maddesinde yer alan;

a- Sozlesmeden dénme,

b- Satis bedelinden indirim isteme,

c- Ucretsiz onarilmasini isteme,

¢~ Satilanin ayipsiz bir misli ile degistiriimesini isteme,

haklarindan birini kullanabilir.

4)Tiiketicinin bu haklardan {cretsiz onarim hakkini segmesi durumunda satici; iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda
higbir licret talep etmeksizin malin onarimini yapmak veya yaptirmakla yikiimltdir. Tiketici licretsiz onarim hakkini Uretici veya ithalatgiya karsi da
kullanabilir. Satici, iretici ve ithalatg tiiketicinin bu hakkini kullanmasindan miiteselsilen sorumludur.

5)Tiiketicinin, (icretsiz onarim hakkini kullanmasi halinde malin;

- Garanti siiresi iginde tekrar arizalanmasi,

- Tamiri igin gereken azami siirenin agiimasi

- Tamirinin mimkiin olmadiginin, yetkili servis istasyonu, satici, Uretici veya ithalatci tarafindan bir raporla belirlenmesi durumlarinda;

tliketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel indirimini veya imkan varsa malin ayipsiz misli ile degistirimesini saticidan talep edebilir. Satici, tiiketicinin
talebini reddedemez. Bu talebin yerine getiriimemesi durumunda satici, Uretici ve ithalatgi miiteselsilen sorumludur.

6)Malin tamir siiresi 20 is giniind, binek otomobil ve kamyonetler igin ise 30 is giiniinii gegemez. Bu siire, garanti siiresi igerisinde mala iligkin arizanin
yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi tarihinde, garanti siiresi disinda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baslar.Malin
arizasinin 10 is gunii igerisinde giderilememesi halinde, iretici veya ithalatgi; malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer ézelliklere sahip baska bir mal
tliketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir. Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen siire garanti siiresine eklenir.
7)Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykirn kullanilimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

8)Tiiketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimasi ile ilgili olarak gikabilecek uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildigi
yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya Tiketici Mahkemesine basvurabilir.

9)Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin veriimemesi durumunda,tiiketici Giimriik ve Ticaret Bakanligi Tiiketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel
Mudurligine basvurabilir.
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SIMGE LISTESI

AC Alternatif Akim (Alternating Current)

CE Avrupaya Uygunluk (Conformite Europeene)
g Yercekim ivmesi

kPa Basing¢ Birimi

rH Bagil Nem (Relative Humidity)

°C Sicaklik Birimi (Celcius)

St-37 DIN 17006'ya gore karbon celigi - Cekme Dayanimi 37kg/mm2'dir.
m/s2 ivme

Hz Frekans Birimi (Hertz)

V Gerilim Birimi (Volt)

kW Gii¢ Birimi (Watt)

d/dk Devir Sayisi (RPM: Revolutions per minute)
kg Agirlik Birimi
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IKAZLAR VE UYARILAR

PP APGRI

Kullanma kilavuzunu okumadan makineyi kesinlikle kullanmayiniz.

Rulo yuklerken eldiven kullanin ve ellerinizi koruyunuz.

Makinenin topraklamasini yapiniz.

Makinenin enerji kablosunu muhafaza ediniz. Uzerine bir sey koymayiniz
veya duslrmeyiniz.

Gerekli egitimi almamis deneyimsiz operatdr calisamaz.

Ust baskiyi rulo lizerine basmadan kesinlikle ambalaj seridini kesmeyiniz.

Makine calisirken rulo saca yaklasmayiniz.

Dénen parcalara yaklagmayin.

Makine calisirken pano kapagdini agmayin.

Makine ¢alisirken acilan saca yaklasmayin.

Acma makinesine elinizi sokmayin.

Makine calisirken agma kolunu makine Gzerinde unutmayin.
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1. MODEL KODU VE TANIMI
SAD RA - 1000 MHK PUB
1 2 3 4 5

Kodlama sistemi ile makinenin temel
Ozelliklerini inceleyebilirsiniz.

Kodlama sistemi yukaridaki 6rnekte gosterildigi
gibi bes kisimdan olusmaktadir.

1.Kisim: Makinenin markasidir.
S.A.D.
2.Kisim: Makinenin cinsini belirtir.
RA - Rulo Agici / RS - Rulo Sarici

NOT: 3., 4. ve 5. kisimlar opsiyonel kisimlar
oldugu i¢in kullanici firmanin istegine gore
degisir.

3.Kisim: Makinenin tasiyabildigi agirliga gore
kilogram cinsinden kapasitesini belirtir.Bu
deger mekanik agicilarda tGriin gamimiz
icerisinde bulunan 500, 1000, 2000, ve 3000
kg olabilir.

500 - 500 Kg kapasitelidir.
1000 - 1000 Kg kapasitelidir.
2000 - 2000 Kg kapasitelidir.
3000 - 3000 Kg kapasitelidir.

4.Kisim: Makinenin motorlu veya frenli ve hiz
kontrolli olup olmadigini belirtir.

F - Frenli

5.Kisim: Pindmatik Ust baski kolu elemanini
belirtir.

PUB - Pnématik Ust Baski Kolu
SAD rulo agici ve sarici, soguk haddelenmis

yassi rulo bant saci agma islemini
gerceklestirmektedir.

2. MAKINENIN NAKLIYESI VE

TASIMA SEKLI
Cizelge 2.1.Agirlik gizelgesi
MODEL KODU AGIRLIK (kg)
SADRA - 500MHK 170
SADRA - 500F 145
SADRA - 1000MHK 200
SADRA - 1000F 180
SADRA - 2000MHK-PUB 500
SADRA - 2000F 420
SADRA - 3000MHK-PUB (400) 580
SADRA - 3000F (400) 500
SADRA - 3000MHK-PUB 600 650
SADRA - 3000F (600) 570

Makinenin ving ile kaldirilirken mapa baglama
noktalarini kullanin. Farkli uygulamalar
makineye zarar verir.

Sekil 2.1.Makinenin tek parca hali

2.1. Makinenin Nakliyesi
Nakliye tek parca olarak gergeklestiriimektedir.
(Sekil 2.1)

Sekil 2.2.Mapa noktasi

C'm
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2.2. Tagsima Sekli

Makine ving ile kaldirnlacaksa mapa
noktalarinin kullaniimasi gerekmektedir. Halat
baglantilari tagima sirasinda tehlike yaratabilir.
Makine, gévdesinin Ust kismindaki mapadan
tek halat ile dengeli bir sekilde kaldirilabilir.
(Sekil 2.2)

—

Sekil 2.3.Makinenin transpalet ile taginma sekli

islevsel tasarimi sayesinde ving bulunmayan
yerlerde forklift veya transpalet ile tagimak da
mimkunddir.

(Sekil 2.3)

3. HIZLI KURULUM

- Acicinin kurulacagr zeminin kuru ve diiz
olmasina dikkat ediniz.

- Aciciyi presinizin karsisina hizalayiniz, presle
acicinin arasindaki mesafe sac kalinligina ve
¢ekicinin hizina gére degismektedir. Mesafe
ayarini yapiniz.

- Acicl 220V sebeke gerilimine ihtiyag duyar.
Makinenin sartelini ve acil butonunu kontrol
ediniz. Makine yalnizca salinim halindeki
sensor saci gérmediginde calisir. Sensér saci
20 - 40 mm den okur. Aliminyum, bakir vb.
metallerde bu 6Ict azalmaktadir veya sensoér
Ozelligi degisikligi yapilmasi gerekmektedir.

- Sacli aciclya ve sariclya yerlestirdikten sonra
sensor tablasini uygun pozisyonda yerlestiriniz.

- Sensor tablasini yerden ylkselterek agici
veya saricl ile pres arasindaki salinim
ylksekligini ayarlayabilirsiniz.

- Acicl tamburu, loopsensoru sacinizi
gordugunde durmakta, gdrmediginde ise motor
tahriki ile dénmektedir. Frenli makinelerde ise
fren mekanizmasinin 6ngérildigi asamada
duracaktir.

- Tambur dénus hizi 14 d/dk'dir. Prese
beslenen sac miktari rulo dis ¢capina gére
degismekte olup maksimum 30 m/dk'dir.

- Makinenin yere baglanan ayaklarindan
birindeki topraklama pabucunu kullanarak
topraklama yapiniz.

C'm
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4. GENEL OLCULER

Cizelge 4.1.Makinenin modellerine gére énemli dlguleri

MODEL KODU A (mm) B (mm) C (mm) D (mm)
SADRA — 500 MHK 800 825 1100
SADRA - 500 F 800 825 1100
SADRA — 1000 MHK 1000 850 1300
SADRA - 1000 F 1000 850 1300
SADRA — 2000 MHK-PUB 1500 1150 1700
SADRA - 2000 F 1250 1150 1500
SADRA — 3000 MHK-PUB (400) 1600 1150 1800
SADRA - 3000 F (400) 1300 1150 1600
SADRA — 3000 MHK-PUB 600 1600 1350 1800
SADRA - 3000 F (600) 1300 1350 1600
Cizelge 4.2.Makinenin modellerine gére énemli élguleri
MODEL KObU Rulo Agirhg (Kg) RElo'eeni;Ii'gi.(mm) Ru|l:o Eieni§l?§!;,ia('r(nhm) ngr:rgn?ap nulo(’?‘:?‘)gap
SADRA - 500 MHK 500 370 310 380-550 1200
SADRA - 500 F 500 370 310 380-550 1200
SADRA — 1000 MHK 1000 370 310 380-550 1500
SADRA - 1000 F 1000 370 310 380-500 1500
SADRA — 2000 MHK-PUB 2000 470 400 380-580 1500
SADRA — 2000 F 2000 470 400 380-580 1500
SADRA — 3000 MHK-PUB (400) 3000 470 400 380-580 1600
SADRA — 3000 F (400) 3000 470 400 380-580 1600
SADRA — 3000 MHK-PUB 600 3000 670 600 380-580 1600
SADRA — 3000 F (600) 3000 670 600 380-580 1600

&%S.AD:

PRES BESLEME
SISTEMLERI

wwwsad-trcom




5. KUMANDA, ELEKTRIK ve CEVRE BILGiSi

Cizelge 5.1.Makinenin medellerine gbre elektriksel bilgileri

MODEL KODU Gerilim (+/-%15) Frekans Faz Elektrik Guici
SADRA-500MHK 230 VAC /400 VAC 50-60 Hz 1-3 Faz 0,75 kW
SADRA-500F 230 VAC /400 VAC 50-60 Hz 1-3 Faz 0,37 kW
SADRA-1000MHK 230 VAC /400 VAC 50-60 Hz 1-3 Faz 0,75 kW
SADRA-2000MHK-PUB 230 VAC /400 VAC 50-60 Hz 1-3 Faz 1,5 kW
SADRA-2000F 230 VAC /400 VAC 50-60 Hz 1-3 Faz 2,20 kW
SADRA-3000MHK-PUB (400) | 230 V AC /400 V AC 50-60 Hz 1-3 Faz 2,20 kW
SADRA-3000F (400) 230 VAC /400 VAC 50-60 Hz 1-3 Faz 2,20 kW
SADRA-3000MHK-PUB (600= | 230 V AC /400 V AC 50-60 Hz 1-3 Faz 2,20 kW
SADRA-3000F (600) 230 VAC /400 VAC 50-60 Hz 1-3 Faz 2,20 kW

Cizelge 5.2.Makinenin gevre kosullarina gére durumu
Giic Kaynag: 400 10+ %15y, 50 "% Hz
Sensor Voltaji 24V DC

s Calisma Sicaklig -10 ~ 40°C

5 Calisma Nemi %90 rH Daha az

a Kayit Sicakhgi -20 ~ 65°C

o

@ Yeri Yanici gazlardan korunmali yagdan,

s sisten,nemden korunmasi gerekir.

% Max. 1000m deniz seviyesinden

2 Rakim, Salinim yukarida, max 5,9 m/s? (0,6g)

X veya daha az

e

g Atmosferik Basing 70 ~ 106 kPa

5.1. Kumanda Bilgisi
\ 3-START BUTONU

Makinenin calismasini saglayan butondur.
(Sekil 5.1)

@ ACMA KAPAMA BUTONU
4-ACiL STOP BUTONU

Makineyi acil durumlarda tamamiyle
durdurabildiginiz acil stop butonudur. (Sekil 5.1)

(2) ALARM LAMBASI
(® START BUTONU
(@ AciLsToP

(5) POTANSIYOMETRE
(®) ACMA YON BUTONU

5-POTANSIYOMETRE

Acicinin hizini ayarlayabildiginiz
potansiyometredir. Potansiyometredeki rakamlari
j arttirdikca hiz artarken,azalttikgca hiz yavaglar.
(Sekil 5.1)

Sekil 5.1.Kumanda ve fonksiyonlari

1-ACMA KAPAMA BUTONU

Makinenin elektrik ile baglantisini saglayan butondur.
1 konumuna getirildigi takdirde makine start butonu
ile galistinlabilir.(Sekil 5.1)

6-ACMA YON BUTONU

Makina tamburunun dénis hareketinin segildigi
butondur. Sag konumda iken makina saga dogru
hareket ederken sol konumda sola dogru hareket
eder. (Sekil 5.1)

2-ALARM LAMBASI

Makina alarm durumunda iken alarm lambasi
yanar.Alarm durumu ¢6zildigu zaman bu lamba
sOner. (Sekil 5.1)

&%S.AD:
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6. MAKINENIZIN ENERJI
TUKETIMINI AZALTACAK
ONLEMLER

- Makineyi kullanmadiginiz durumlarda
enerjisini kesiniz.

- Makineyi gerekmedikge yuksek hizlarda
kullanmayiniz.

- Makineye gereksiz yere sert kalkis durus
yaptirmayiniz.

- Makineye izin verilen toleranslarda trtn
baglayiniz.

- Makinenin bulundugu ortamin sicaklik ve
nem degerlerinin normal seviyede olmasi
makinenin verimini artiracaktir.

- Makineyi teknik tabloda belirtilen
toleranslardaki enerji baglantisini yapmaya
6zen gosteriniz. Duslk voltaj veya dlsuk
hava basinci verimsiz ¢calismaya neden olur.

- Makinenin periyodik bakimlarinin zamaninda
yapilmasi verimli galismasini saglayacaktir.

7. MAKINENIN KULLANIM
HUSUSLARI VE UYARILAR

PNOMATIK OST

Sekil 7.1.Pnématik Ust Baski Kolu

Ust baski basiimadan kesinlikle ambalaj
seridi kopariimamalidir. Aksi takdirde
ambalaj seridinden kurtulan rulo yay
etkisiyle yaralanmalara sebebiyet verebilir.

- Ust baski pistonunun Gzerindeki kisiima
rakorlarindan baskinin hizini ayarlayabilirsiniz.
(Sekil 7.1)

-Kalin saclarda koparmayiniz. ust baskiyi
indirmeden Pnématik sisteminizin basincini 6
bara ayarlayiniz.

-Pnématik sistemde bulunan sartlandirici
pinomatik yag veya 10 numara yag ile
doldurulmahdir.

iccap /
AGMA

KoLy

avaMA _——

AYAKLARI

DARBEEMICI ____ "
LASTIK PABUG

LOOP SENSOR
AYAGI
<

\

Sekil 7.2. Cap agma kolu, dayama ayaklari ve
darbe emici papuclar

-Makine darbe emici lastik pabuclarla yere
baglandigindan topraklama yapiniz. (Sekil 7.2)

-Rulo agici ve sarici, ¢cap agma kolu firmamiz
tarafindan verilen kolla ve sadece el ile
sikilmalidir. Farkl uygulamalar mekanizmaya
zarar verir. (Sekil 7.2)

-Bobin ylikleme yapmadan énce karsi dayama
ayaklarini ¢ikartiniz. (Sekil 7.2)

-Bobin, agici tamburun ¢api kigulterek
yerlestiriniz.

-Bobin, agici veya sariciya yiukleme yapmadan
6nce 4'lu taglyic konumundaki catallarin 2 adet
tasiyacak konuma getirin.
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8. MAKINE UZERINDEKIi

UNITELER VE DETAYLARI
8.1. GOVDE:

GOVDE
Sekil 8.1.Makinenin gévdesi

Govde statik ve dinamik kuvvetlere dayanacak
sekilde Olcllendirilmistir. Govde imalatinda
St-37 ve imalat gelikleri kullaniimaktadir.

(Sekil 8.1)

Hareketli pargalarin yataklanmasinda rulman
kullaniimistir. Acma ve sarma loop kontrolu
sensor ile gerceklestiriimektedir.

Makinede sabit darbe emici ayaklar
mevcuttur. Eger makineniz ¢alisma
esnhasinda sallanti ve titresim yapiyorsa
yere montaj yapiimalidir. Montajda dikkat
edilecek husus, makine yere baglandiktan
sonra tekrar sokilebilir olmasidir..

8.2. TAHRIK

=

AC
MOTOR

KAYIS GERG

AYAR VIDASI
REDUKTOR

REDUKTOR
BAGLANTI NOKTAS

Sekil 8.2.RedUktér ve motor sistemi

Tahrik belli oranda istenilen hiz ve glice gbre
degisiklik gosterebilir. Ikili V kayis kasnak ile
tambura iletilir. Bu oran ve rediktor degistirilemez.

Motorun tahrikini tambura ileten kayis sisteminde
zaman igerisinde gevseme gdzlenebilir.

Bu gibi durumlarda resimde (Sekil 8.2) g6ziken
reduktdr baglanti civatalari gevsetilerek, kayis
gergi ayar vidalarindan kayigin gergisi
ayarlanabilir.

8.3. FREN

FREN BALATA

/ AYAR VOLANI

FREN
BALATASI

FREN
KASNAGI

Sekil 8.3. Fren sistemi

Frenli agicilarda, fren sistemi kontrolli makinenin
arka tarafinda ve manueldir. (Sekil 8.3) Fren
sistemi ne ¢ok siki ne de ¢ok bos olmalidir. Hattin
akisina gore ayarlanmalidir. Fren balata ayar
volani ile hattin akigina gére optimum ayarlama
yapilabilir.

Fren balatasini 4000 saat ¢alisma
zamaninda bir kontrol ediniz. Fren
balatasi kalinligi 5 mm altina

distigunde yenileyiniz.
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9. MAKINENIN SISTEMLERE
ADAPTASYONU

-Rulo agicilarda ve Saricilarda, sistem
adaptasyonu agilacak ve sarilacak sacin
kalinhg@i ve 6zelliklerine goére degismektedir.

-Sistem gereksinimine gére frenli veya motorlu
olarak uretilen agicilarda kullanilan sisteme
gobre de sac akis sekli degismektedir.

-Yine bahsi gegen ¢zellikler neticesinde
makineye hareket veren sensoriin koyulacagi
yer degismektedir.

9.1. Motorlu Diiz Salinimh Agici

Sekil 9.1.Motorlu diz salinimli agici

9.2. Frenli Agici

Sekil 9.2. Frenli agici

Sisteminizde roll form, dogrultucu vb. makineler
mevcutsa frenli bir agici yeterlidir. Sacinizin
kalinligina gére st baski gerekebilir.

9.3. Motorlu Ters Salinimli Agici

Sekil 9.3.Motorlu ters salinimh

Rulo altinda salinim biriktirme yéntemi, kisa

Rulo bir pnomatik stirlicl ya da el ile gekiliyorsa  hatveli, gok vuruslu kalin saclarda rahat bir

motorlu acici gereklidir. Bu sistemde 1.5 mm ve
Uzeri saclarda Ust baski gerekir. Hiz kontrol
Unitesi bu sistemde sacin akigini diizenler.

surts yapmak amaci ile kullanihr.
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10. MAKINE BAKIMI

(,‘__'_t‘> 10.1. Rutin Degisen Parcalar

-Ust baski tekerleginin émrii 2000 saattir. Operatér (ist baski tekerlegini asindiginda degistirmelidir.
-Frenli makinelerde balata dmrl 4000 saattir. Gerektiginde balata degisimi yapiimahdir.

x 10.2. Bakim

-Acici tamburu haftada bir kez 37 numara yag ile yaglanmalidir. Yagsiz ¢calismamahdir.
-Ana mil rulmanlari ayda bir gres pompasi ile yaglanmalidir.
-Motorlu modellerde rediktér bakimsizdir Yaglamaya ihtiya¢c duyulmaz.

Cizelge 10.1. Bakim kontrol sekli ve periyodu

Goz Kontrolii Yaglama Kontrolii Bakim Periyodu
Ust Baski Tekeri V< Haftalik
Fren \/ Haftalik
Tambur v Haftalik
Ana Mil Rulmanlari Aylik

@‘=|S.A.D?
mm



11. TEMEL ARIZA SEBEPLERI ve COZUMLERI

Rulo aciciniz
caligsmiyorsa

Fisinizi kontrol ediniz.

Acil stop butonlarini agik tutunuz.

Pano tzerindeki yon salterini geviriniz.

Pano icerisinde bulunan sigorta ya da kontaktori kontrol ediniz.

Sensoériniziin galistigindan emin olunuz.

[6] Firmamiza ulaginiz.

Rediiktéri kontrol ediniz.

'\ggtnoc:l_;gg' Mil ¢cikisinda aktarimi saglaniyorsa, kayis kasnak sistemine bakiniz.
halde acici Kama siyrilmasini vb. durumu tespit ediniz. ddnmiyorsa
dénmiiyorsa
y Firmamiza ulasiniz.
Motordan G¢ aktarim kablolarini kontrol ediniz.
elektriksel
bir ses Fazlarin eksiksiz geldigini kontrol ediniz.
da:’:gu'f'vi"rsa Firmamiza ulasiniz.
Rulo Sensoérlnlzin dogru yerde oldugunu kontrol ediniz.
ad‘}'c'nlz'.ihi? SensoOrlinlizin metal bir parcayla galisip galismadigini test ediniz.
urmadan
calisiyorsa Sensérin pano girislerini kontrol ediniz.

Firmamiza ulaginiz.

EKLER

Makine ile Gonderilecek Belgeler

poogdg

Kullanim Kilavuzu

Garanti Belgesi

CE Deklerasyonu

Elektrik ve kumanda dosyasi

Pnoématik tesisat dosyasi

&8|S.A.D:
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